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যেˈর নাম : বাির শিɳচািলত বাদাম মাড়াই যˈ 

ফসল : বাদাম 

যেˈর পিরচালনা পʺিত:  
যˈɪ চালােনার জΓ একɪ পির̊ার ও সমতল ̝ান িনব ȟাচন কͰন। বাদাম মাড়াই করার আেগ ভাল কের ʹিকেয় 
িনন, কারণ ɬকমত ʹকঁােনা না হেল মাড়াই ɻমতা কেম যায় ও ভাʊা দানার পিরমাণ ǯবেড় যায় ǰবҼɇিতক 
তােরর সাহােΗ ǰবҼɇিতক লাইেন ǯমাটরেক সংেযাগ িদন। ӟইচ অন করেল অধ ȟ Ӎʯাকার রাবার Δাড নড়াচাড়া 
কের, ফɇান ǯঘাের ও চাӗনীেত ঝা̲িনর ӡি̌ হয়। যেˈর িনেচ পির̊ার দানা সংɊেহর জΓ একɪ পাɖ ও অΓ 
একɪ পাɖ চাӗিনর সামেন ̝াপন কͰন। এ অব̝ায় Ңিড়েত কের বাদাম হপােরর মেΒ িদন। এরপর পির̊ার 
বাদাম িনেচর পােɖ জমা হেত ʹͰ করেব। চালনীর সামেনর পােɖ জমা হওয়া অমাড়াইҍত বাদাম হপাের ঢাӗন। 
 
যেˈর ɻমতা :  

 ১। মাড়াই ɻমতা ১২০-১৫০ ǯকিজ/ঘʤা 
 ২। দানার ভাʊার হার ১-২%  
৩। ঝাড়াই ɻমতা ১০০%  
 ৪। বাছাই ɻমতা ৯৫%  
 ৫। যেˈর ওজন ৭৫ ǯকিজ 

 
যেˈর উপকািরতা:  
বাংলােদেশর চরাʙেল বাদােমর চাষ Ɉেমই Ӎিʺ পােʑ। িবҌত এলাকায় বপেনর জΓ ɛেয়াজনীয় বাদােমর ǯখাসা 
ছাড়ােত ও মাঝারী ধরেনর কনেফকশনািরর জΓ হ̜চািলত বাদাম মাড়াই যˈ যেথ̌ নয়। বাির শিɳচািলত বাদাম 
মাড়াই যˈ ͏ারা এই সমΝার সহেজই সমাধান করা যায়। 
 

যেˈর ǰবিশ̌ɇ : 

১।এ যˈɪর িনম ȟাণ ǯকৗশল সহজ  
২।যˈɪ চালনার জΓ একজন ǯলাকই যেথ̌  
৩।যˈɪ ̝ানীয় ɛেকৗশল কারখানায় ǰতির করা যায়   
৪।এ যˈ ͏ারা মাড়াইҍত বাদাম বীজ িহেসেব Εবহার করা যায়  
৫। যˈɪ একই সােথ মাড়াই ও ঝাড়াইেয়র সােথ সােথ 
মাড়াইҍত বাদাম ǯথেক অমাড়াইҍত আলাদা কের ǯদয়  
৬। মাɖ ০.৫ অ͵শিɳর ǰবΑিতক ǯমাটর ͏ারা চালান স˯ব। 
 

 

রɻণােবɻণ : যˈɪ ɛিতবার Εবহােরর আেগ ও পের অবΚই ভালভােব পির̊ার কের িনেত হেব। 
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বাির আӗ উেʯালন যˈ 

বাংলােদেশ আӗ একɪ অথ ȟকরী ফসল। অিধকাংশ ̝ােন ҍষকগণ ǯকাদাল িদেয় আӗ ওঠান। ǯকান ǯকান ̝ােন 
হাত বা বলদ িদেয় লাʊল ǯটেন আӗ ওঠেনা হয়। উভয় পʺিতেতই উে̂খেযাΌ পিরমাণ আӗ মাɪর িনেচ ǯথেক 
যায় যা আবার ওঠােনা দরকার হয়। ফেল সময় ǯবিশ লােগ এবং অেনক ɢিমেকর ɛেয়াজন হয় যা Εয় সােপɻ। 
সময়মেতা আӗ ওঠােত না পারেল Ӎি̌েত ɛҙর আӗ ন̌ হয় যা ҍষেকর আিথ ȟক ɻিতর কারণ হয়। এসব অӟিবধা 
ҽর করার জΓ অ˾ সমেয় কম খরেচ মাɪর িনচ ǯথেক আӗ ওঠােনার জΓ আӗ উেʯালন যˈɪ উʼাবন করা 
হেয়েছ। 
 
ɛধান ǰবিশ̌ɇ: 

 অতɇˉ দɻতার সােথ অ˾ সমেয়, কম খরেচ মাɪর িনচ ǯথেক আӗ ওঠােনা যায়। 
 যˈɪ ǯয ǯকান পাওয়ার ɪলার িদেয় চালােনা যায়। 
 ̝ানীয়ভােব ɛা˖ ǯলৗহ সামɊী িদেয় যˈɪ ǰতির করা যায়। 
 এ যˈɪ িদেয় ৫৫-৬০ǯসিম ҽর͉ িবিশ̌ সািরর আӗ ǯতালার জΓ Εবহার করা যায়। 

 

 

 

আӗ উেʯালন যেˈর ӟিবধাবলী: 
১। যˈɪ একবার অিতɈমকােল একɪ উҙ সািরর ǯটেন কতȟন কের সেব ȟাʎ পিরমাণ আӗ মাɪর গভীর ǯথেক    
    উ˒ুɳ হওয়া িনি̃ত কের।  
২। কায ȟɻমতা ০.০৭ ǯহɰর/ঘ˂া  
৩। িরজ কাɪং এর গভীরতা িনয়ˈনেযাΌ।  
৪। ̝ানীয় ɛেকৗশল কারখানায় এ যˈ ও যˈাংশ ǰতির করা যায়।  
৫। পিরচালনা ও রɻণােবɻণ অেনক সহজ।  
৬। পিরেবশবাːব ।  
৭। পিরচালনার জΓ দɻɢিমেকর ɛেয়াজনীয়তা ǯনই।  
৮। ɛিত̳ল আবহাওয়ায় Εবহার উপেযাগী।  
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আӗ উেʯালন যˈ Εবহার ҍিষ-অথ ȟৈনিতক ӟিবধাবলী: 
১। ৯৬-৯৯% কˍাল মাɪর সমতেল উ˒ুɳ কের যা সহেজ আӗ সংɊেহর সহায়ক।  
২। সেব ȟাʎ আӗ উেʯালেনর ǯমৗӟেম সময় ও ɢম বϲচায়  
৩। ǯমাট উেʯালন খরেচর ৫০-৫৫% কমােনা যায়।  
৪। ৬০-৬৫% ɢিমক িনভȟরতা কমায়। 
৫। ɛচিলত পʺিতর Ҷলনায় কˍােলর বিহɇক ɻিত ৮০-৯০% কম হয়।  
৬। নҶন কম ȟসং̝ােনর পিরেবশ ǰতির কের। 
 
যেˈর িববরণ: 
 যˈɪ পাওয়ার ɪলার চািলত।  
 কাɪং ǯˣড̶েলা মাই˹ ̙ীল িদেয় ǰতির যা এমএস ˝ɇাটবােরর সােথ Ӕɳ। িপছেন চাӗিন এমএস 

˝ɇাটবােরর ǰতির যার মΒ িদেয় মাɪ িনেচ পেড় যায় এবং আӗ̶েলা আলাদা হেয় যায়। 
 মাপঃ   ৯০ * ৮৮ * ১০০ǯসিম। 
 ওজনঃ  ৫৫ ǯকিজ। 
 ǯˣড সং΋াঃ ৬ɪ। 
 ǯˣেডর আҍিতঃ িভ আҍিত।  
 শিɳর উৎসঃ ১২অ͵শিɳর পাওয়ার ɪলার।    

 
কায ȟɛণালী: 
পাওয়ার ɪলােরর ǯপছেনর ǯরাটােভটর Ҏেল ǯসখােন ɶা˫ ও নাট-ǯবাে˷র সাহােΗ আӗ উেʯালন যˈɪ লাগান। 
ɪলােরর িভ Ӆিল ও উেʯালন যেˈর িভ Ӆিলর মেΒ িভ ǯব˷ িদেয় সংেযাগ িদন। আӗর সািরর Ҽই মাথা ǯথেক 
এক িমটার দীঘ ȟ জায়গায় আӗ ǯকাদােলর সাহােΗ Ҷেল িনন যােত জিমর ɛােˉ ɪলােরর চাকা ғরেত অӟিবধা না 
হয়। এবার ɪলােরর ইিʛন চাӗ কের জিমর এক পাশ ǯথেক আӗ ওঠােনা ʹͰ কͰন। যˈ িদেয় ওঠােনা আӗ যােত 
চাকার িনেচ পেড় ǯথতেল না যায় ǯস জΓ এক সাির বাদ িদেয় আӗ ওঠােনা ʹͰ কͰন। জিমর ǯশষ ɛােˉ যাওয়ার 
পর এবং যˈ িদেয় ওঠােনা আӗ সংɊেহর পর অবিশ̌ সািরর আӗ ওঠান।  
 
ɛচিলত পʺিত ও যˈ িনভȟর পʺিতেত আӗ উেʯালেনর ҶলনাӒলক পয ȟােলাচনাঃ 

Ɉ. িবিভˑ Δারািমটার আӗ উেʯালন যˈ (%) 

১ মাɪ সমতেল উ˰ুɳ কˍােলর পিরমাণ (%) ৯৬-৯৯ 

২ ɻিতɊ̝ কˍােলর পিরমান (%) ১-১.২ 

◌৩ু সেব ȟাʎ উেʯালনҍত কˍােলর পিরমান (%) ৯৯-১০০ 

৪ ɛেয়াজনীয় ɢিমক (েহɰর/ঘ˂া), হােত আӗ সংɊেহর সময়সহ ২১ 

৫ কায ȟɻমতা (েহɰর/ঘ˂া) ০.১২ 

৬ উেʯালন খরচ (টাকা/েহɰর) ৮৩৫৭ 

৭ ӒΙ (পাওয়ার ɪলার ছাড়া)    ১৮০০০/- 
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বাির হাইিɝড ɓায়ার 
 

Ӡেয ȟর তােপ বা ǯরােদ শΝ ʹকােনার পʺিত অনািদকাল ǯথেক চেল আসেছ। বাংলােদশ তথা উˑয়নশীল ǯদেশ 
এখনও ǯরােদ শΝ ʹকােনা বΈল ɛচিলত পʺিত। ǯখালা ǯরােদ শΝ ʹকােনা সহজ এবং খরচও অেনক কম। িকͤ, 
ǯরােদ শΝ ʹকােনার গিত অেনক কম এবং শΝ ʹকােত অেনক জায়গার ɛেয়াজন হয়। Ӡেয ȟর আেলা কখনও কম 
থােক আবার কখনও ǯবিশ হয়। তাছাড়া ǯমঘলা আবহাওয়া এবং Ӎি̌পােতরও আশংকা থােক। যার ফেল শেΝর 
̶ণগত মান বজায় থােক না। শΝ ʹকােনার সময় Ӏিলকণা, ǯপাকা-মাকড়, পʹ-পািখ ও অҳজীেবর ͏ারা শΝ 
আɈাˉ হয়। শΝ সংɊহকালীন সমেয় অনবরত কেয়ক িদন Ӎি̌পাত হেল শেΝর িবরাট অংশ ন̌ হেয় যায় 
এমনিক সম̜ শΝও ন̌ হেয় যায়। বাংলােদেশর ҍষেকর ɛেয়াজনীয়তা উপলিˡ কের এই হাইিɝড ɓায়ার উʼাবন 
করা হেয়েছ। 
 
ɛধান ǰবিশ̌ɇ: 
 ǯসৗরশিɳ ও ǰবҼɇিতক শিɳর সমͧেয় এɪ চালনা করা হয়। তাছাড়া িরে˝ɰর Εবহার কের ǯসৗরশিɳর 

মাɖােক ɛায় ৫০% Ӎিʺ করা হয়। 
 িবিভˑ ধরেনর শΝ বীজসহ ফল, শাক-সবিজ, ঔষিধ গাছ ইতɇািদ এই ɓায়াের ʹকােনা যায়। 
 Ӡেয ȟর আেলা না থাকেলও Ӎি̌ বা ǯমঘলা আবহাওয়ায় এɪ Εবহার করা যায়। 
 ·য়ংিɈয়ভােব ɓায়ােরর তাপমাɖা িনয়ˈণ করার Εব̝া আেছ। ফেল কম তাপমাɖার দͰণ শেΝর পচন  

ও ǯবশী তাপমাɖায় শেΝর ̶ণা̶ণ 
ন̌ হওয়ার স˯াবনা থােক না। 

 িনগ ȟত গরম বাতাসেক Ӆনরায় 
Εবহার কের তাপশিɳ সাɢয় করা 
যায়। 

 চাকা থাকার দͰণ ɓায়ারেক ̝ানাˉর 
করা সহজ এবং ɓায়ারেক ғিরেয় 
এবং িরে˝ɰর χҙ ও িনҙ কের 
সব ȟািধক ǯসৗরশিɳ ɓায়াের আপিতত 
করা যায়। 

 ɓায়ার ǰতিরর মালামাল̶িল বাজাের 
সহজলভɇ এবং ̝ানীয় ওআকȟশেপ 
এɪ ǰতির করা যায়।                                                বাির হাইিɝড ɓায়ার 

 
যেˈর িববরণ: 
 ɓায়ারɪ ɛধানত ˝াটে˚ট কােলɰর, িরে˝ɰর, ǰবҼɇিতক িহটার, তাপমাɖা িনয়ˈক ও ɓাইং ǯচͯার 

সমͧেয় গɬত। 

 মাপঃ ২৩০ * ১৬০ * ১০০ ǯসিম। 

 ǰবҼɇিতক িহটারঃ ৪ িকেলাওয়াট।  
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কায ȟɛণালী: 
ɓয়ারেক এমনভােব ̝াপন করেত হেব ǯযখােন সারািদন Ӡেয ȟর আেলা পেড় অথ ȟাৎ ছায়াӔɳ বা আংিশক ছায়াӔɳ 
̝ােন ɓয়ার ̝াপন করা যােব না। ɓায়ার ̝াপেনর পর এেত ǰবҼɇিতক সংেযাগ িদেত হেব। Δােনল ǯবােড ȟ ̝ািপত 
তাপমাɖা কেˁালাের কািʇত তাপমাɖা ǯসট করেত হেব। িরে˝ɰর̶িল উɬেয় িদেত হেব যােত Ӡয ȟ হেত 
আপিতত আেলাকরি̇ সরাসির উলͯভােব কােলɰেরর কভাের উপর পেড়। 
 
ɛথেম শΝ ͏ারা ɓায়ােরর ǯɑ̶িল এমনভােব ভিতȟ করেত হেব ǯযন সকল ǯɑেত সমানভােব শΝ বীজ পেড়। ǯɑ̶িল 
শΝ বীজ ͏ারা ভিতȟ করার পর আে̜ আে̜ সমানভােব ɓাইং ǯচͯাের ǯɑ̶িল ǯঢাকােত হেব। সম̜ ǯɑ̶িল ǯঢাকার 
পর ǯɑর সামেনর দরজা̶িল বː কের িদেত হেব। তাপমাɖা িনয়ˈেকর ǯস˓রɪ ɓায়ােরর মাঝামািঝ একটা ǯɑর 
উপর ̝াপন করেত হেব। এরপর Δােনল ǯবাড ȟ হেত সািকȟট ǯɝকার বা ӟইচ অন কের ɓায়ারɪ চালনা করেত হেব। 
ɓায়ারɪ অন করার সােথ সােথ ǯˣায়ার ও িহটার চলেত থাকেব। লɻɇ রাখেত হেব ɬকমেতা ǯˣায়ার ғরেছ িকনা 
ও িহটার চলেছ িকনা। িকҜɻণ িহটার চলার পর িনিদ ȟ̌  তাপমাɖা উেঠ ǯগেল িহটার আপনাআপিনই বː হেয় যােব। 
যেথ̌ Ӡেয ȟর আেলা থাকেল িহটার আর অন হেব না। Ӡেয ȟর আেলা কম থাকেল িহটার শˠ কের ·য়ংিɈয়ভােব 
চাӗ ও বː হেব। এক ঘ˂া পরপর ɓায়ারɪ ғিরেয় এবং কােলɰর̶িল উঠানামা কিরেয় ɓায়ারেক Ӡেয ȟর ӑেখাӑিখ 
̝াপন করেত হেব যােত কােলɰেরর সব ȟািধক Ӡেয ȟর আেলা পায়। ɓায়াের বাতাস ɛেবশ ও বািহর হওয়ার পেথ 
পাইপɪ লািগেয় রাখেত হেব যােত গরম বাতাস Ӆনরায় Εবহার কের তাপশিɳর সাɢয় করা যায়। তেব শΝ 
ǯভজা হেল ʹকােনা ʹͰ হেত ২-৩ঘ˂া পয ȟ̄  বাতাস ɛেবেশর পথɪ সћণ ȟ ǯখালা রাখেত হেব। পেড় আংিশক 
ǯখালা রাখেত হেব। অেনক সময় ɛখর ǯরৗেɘ তাপমাɖা িনিদ ȟ̌  তাপমাɖার উপের উেঠ ǯযেত পাের। এ সময় বাতাস 
ɛেবেশর পথ হেত পাইপɪ সћণ ȟ Ҏেল িদেত হেব যােত বাতাস ɓায়ােরর িভতর আর ɛেবশ করেত না পাের। এেত 
তাপমাɖা না কমেল, এক বা একািধক িরে˝ɰর নািমেয় িদেত হেব যােত কােলɰের যেথ̌ Ӡেয ȟর আেলা না পেড়। 
 
ɛথম িদেন সћণ ȟ না ʹকােল ɓায়ােরর শΝ̶িল ǯবাঝাই ǯরেখ বাতাস ɛেবেশর ǯগটɪ বː কের িদেত হেব যােত 
ɓায়াের υҼর জাতীয় িকҜ না Ұকেত পাের। তাছাড়া িরে˝ɰর̶িল নািমেয় রাখেত হেব যােত Ӎি̌ বা ̲য়াশার পািন 
ɓয়াের না Ұকেত পাের। পেরর িদন যথারীিত ɓায়ােরর ӑখ Ӡয ȟ বরাবর ǯরেখ এবং িরে˝ɰর̶িল উɬেয় ɓায়াের 
ǰবҼɇিতক সংেযাগ িদেত হেব। ɓায়ার চাӗর পর ǯˣায়ার ও িহটার ɬকমত চলেছ িকনা তা ӆেব ȟর Γায় পরীɻা 
করেত হেব। শেΝর আɘ ȟতা কািʇত মাɖায় ǯনেম এেল ɓয়ারɪ বː কের িদেত হেব এবং এক ঘ˂া পর দরজা 
Ҏেল শΝ̶িল বািহর কের আনেত হেব। 
 
পরীɻার ফলাফল: 
 ফসলঃ ধান, গম, ডাল, ǯমাটা দানাদার ǰতলবীজ, ফল, সবিজ, মসলা ও ঔষিধ গাছ। 

 বাতােসর গিতঃ ০.৫০ িমটার/ ǯসেক˅। 

 ɓায়ােরর তাপমাɖাঃ ৪০-৬০ িডɊী ǯসলিসয়াস (িনয়ˈণেযাΌ) 

 ɓায়ােরর ɻমতাঃ ধান (২৫০-৩০০ ǯকিজ) / ১৭ ঘ˂া, গম(২৫০ ǯকিজ) / ১২ ঘ˂া, ӎʞা(৩০০-৩৫০ 
ǯকিজ) / ১৬ ঘ˂া, বাদাম(২০০ ǯকিজ) / ২০ ঘ˂া, ফল(৮০-১০০ ǯকিজ) / ২০-২৫ ঘ˂া, সবিজ(৪০-৬০ 
ǯকিজ) / ১২-১৫ ঘ˂া। 

 ӒΙঃ ৯০,০০০ টাকা। 

 
 
 

wkí Rvb©vj - 05



 
 
 

বাির কে˫া̙ ǯসপােরটর 
 

ভািম ȟকে˫া̙ এমন এক ধরেণর সার যা Εবহাের রাসায়িনক সােরর Εবহার শতকরা ৫০ ভাগ পযˉȟ সাɢয় করা 
স˯ব। ǯগাবর, বােয়া̥ারী, খড়, পচনশীল আবজȟনা, লতাপাতা ইতɇািদ ǯখেয় ǯϏেচা মল তɇাগ কের ও তার ǯদহ 
হেত এক ধরেনর রাসায়িনক পদ ȟাথ িন:ӡত হয়। এ̶েলা ǰজব পদ ȟােথর  সােথ িমিɢত হেয় Ӆি̌মান বািড়েয় ǯদয়। 
বজȟɇ পদ ȟাথ যখন চা এর ̶ড়ার মেতা ঝরঝের হয় তখন Ӌঝেত হেব সার ǰতির হেয় ǯগেছ। ǯϏেচা সার ǰতির হেত 
২০-৩০ িদন সময় লােগ। ɛҍতপেɻ ǯϏেচার মলই  হেলা এ সার। এ অব̝ায় চাӗিন িদেয় ǯচেল ǯকা̲ন (েϏেচার 
িডম) এবং ঝরঝরা অংশ আলাদা করেত হয়। ভািম ȟকে˫া̙ বা ǯϏেচা সার ǰতিরেত সবেচেয় Εয়বΈল ও ক̌সাΒ 
কাজ হেলা কে˫া̌ ǯথেক ǯϏেচা আলাদা করা ও ǯϕেক িনিদ ȟ̌  সাইেজর ̶ড়া Δােকটজাত করেণর জΓ আলাদা 
করা। চালনীর মাΒেম হােত ǯচেল কািʇত আকােরর সার পাওয়ার জΓ দɻ ɢিমেকর ɛেয়াজন। হােত ǯচেল 
ǯϏেচা আলাদা করা ǯযমন কে̌র ǯতমিন ǯϏেচার ·াে̝ɇর জΓ ও ɻিতকর। তাছাড়া এভােব সার কমপেɻ ২ বার 
হােত চালেত হয়। িকˉ এই যেˈর ͏ারা একই সােথ ǯϏেচা আলাদা করা সহ একবােরই কািʇত সার পাওয়া 
স˯ব।  
 

ɑাইেকাকে˫া̙  িবিভˑ ǰজব পদ ȟােথর সিহত ɑাইেকাডাম ȟা িমিɢত একɪ উৎক̌ মােনর ǰজব সার । ɑাইেকাডাম ȟা 
এক ধরেণর ছɖাক যা মাɪর সােথ বা ǰজব সােরর সােথ িমিɢত অব̝ায় সব ȟদা ·াভািবক পিরেবেশ 
এɇাি˂বােয়াɪক বা এনজাইম িন:সরণ কের থােক , যা শΝ বা উিʼদেক আɈমনকারী অΓাΓ ɻিতকর ছɖােকর 
আɈমন ɛিতেরােধ সহায়তা কের। এɪ Εবহার কের িবিভˑ ফসল ও উিʼেদর ǯরাগ বালাই িনয়ˈণ বা দমন করার 
কথা সব ȟজন ·ীҍত।  ɑাইেকাে˫াে̙ িভজা ও দলাҍিতর কে˫া̌ ǰতির হয় যা চালা অতɇˉ ক̌ সাΒ। কািʉত 
সার ǯপেত ৩-৪ বার চালেত হয় িকˉ ǯসপােরটর  ͏ারা Ҏব সহেজই সােরর আɘ ȟতােভেদ ১-২ বােরই কািʉত সার 
পাওয়া স˯ব।  
 

ɛধান ǰবিশ̌ɇঃ 
 * ̝ানীয়ভােব  ɛা˖ ǯলৗহ সামɊী িদেয় ǰতির করা যায়। 
* মাɖ ০.৫ অ͵শিɳর ǰবҼɇিতক ǯমাটর ͏ারা চালােনা হয়। 
* সার ǯথেক ǯϏেচােক সফলভােব আলাদা করেত পাের। 
* অ˾ সময় ও ·˾ খরেচ বািণিজɇক িভিʯেত ǯϏেচা সার ǰতিরর সবেচেয় জɪল ও ঝােমলাӅণ ȟ কাজ করা যায়। 
* ɑাইেকাকে˫া̌েক সহেজই চালা যায়। 
* ɑাইেকাকে˫া̌ চালার জΓ ғণ ȟন গিত বাড়ােনার Εব̝া আেছ।  
* যˈɪ চালােত ৩ জন ǯলােকর ɛেয়াজন হয়। 
* যˈɪ ͏ারা ৫ িমিম এর ǯচেয় কম Εসােধ ȟর চা পাতার মত সার সহেজই পাওয়া যায়। 
 

যেˈর িববরণঃ 
* এম এস এেʊলবার ͏ারা ǰতিরҍত ǯɜেম ছাকিন 
িসিল˅ার বসােনা থােক। 
* এস এস ǯনট (৫ ǯমশ) ͏ারা আӍত িসিল˅ারাҍিতর 
ছϲকিনɪ একɪ Κাফেটর সাহােয়ɇদ  
Ҽɪ িরয়ািরং এর উপর ̝ািপত থােক। 
* ০.৫ অ͵শিɳর ǰবҼɇিতক ǯমাটর ǯথেক  
ǯমইন Κাফেট শিɳ ǯদয়া হয়। 
*িসিল˅ার Κাফেটর ғণ ȟন গিত িমিনেট ভািম ȟকে˫াে̌র  
জΓ ১০ বার এবং ɑাইেকাকে˫াে̙র জΓ ১৫ বার। 
* িসিল˅ারɪ ইনӅট ǯথেক আউটӅেটর িদেক  
১০০ িডɊী ǯকােণ আনেত থােক। 
* মাপ: ১২১+৯১+১৫২ ǯসিম 
* ওজন: ৯৫ ǯকিজ 

 
 

বাির কে˫া̙ ǯসপােরটর 
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কায ȟɛাণালীঃ 
যˈɪ একটা ছায়াӔɳ সমতল ও ǯখালা জায়গায় বসান। তােরর সাহেΗ ǰবҼɇিতক লাইেন মটরেক সংেযাগ িদন। 
ӟইচ অন করেল মটর চাӗ হেব এবং িসিল˅ারাকিতর চালিন ঘরেত আর˯ করেব। ɛেবশ হপাের  িপট/চািড় ǯথেক 
সংɊহҍত কে˫া̌ ঢাӗন। হালকা আɘ ȟতা স˫ˑ কে˫া̙ সমান ভােব চালিনেত ɛেবশ করান। ӑΈেতȟর মেΒ 
কািঙɻত চা পাতার মেতা সার চালিনর িনেচ  সংɊহ  ǯɑেত জমা হেব এবং  ǯϏেচা ও বড় আҍিতর বজȟɇ িনগ ȟমন 
পথ িদেয় ǯবর হেব। লɻণীয় ǯয, ভািম ȟকে˫াে̙র ǯবলায় ǯϏেচা̶েলা একিদেক জমা হেব এবং বজȟɇ িকিʙত ҽের 
জমা হেব। ǯϏেচা̶েলােক সামাΓ বজȟɇসহ আলাদা কের নҶন িপেট/চািড়েত ǯদয়া যােব।বড় আҍিতর বজȟɇ 
অΓােΓর সােথ িমিশেয় Ӆনরায় িপেট/চািড়েত ǯদয়া যােব। ɑাইেকাকে˫াে̙র আɘ ȟতা ǯবিশ থাকেল বড় আҍিত 
ও অচালা সার যা িনগ ȟমন পথ িদেয় ǯবর হয় তােক ি͏তীয় বার চালেত হেত পাের। িকҜɻণ পর পর সার সংɊহ 
কের  ব̜ায় ভিতȟ কͰন। 
 
পরীɻার ফলাফল: 
কায ȟɻমতা :   ১,৫০০ ǯকিজ/ঘ˂া (ভািম ȟকে˫া̙) 
                  ১,০০০ ǯকিজ/ঘʤা (ɑাইেকাকে˫া̙) 
চালনা খরচ:   ৭০ টাকা/টন (ভািম ȟকে˫াে̙) 
                 ১৫০ টাকা/টন (ɑাইেকাকে˫া̙) 
ӒΙ:           ৩০,০০০টাকা । (েমাটরসহ) 

 
 

বাির হӗদ পিলসার 
 

বাংলােদেশর হӗদ ̶ণগত িদক ǯথেক িব΋াত। সারা Ӈিথবীেত বাংলােদেশর হӗেদর কদর থাকায় হӗেদর 
উৎপাদন িদন িদন Ӎিʺ পােʑ। হӗদ সংɊেহর পর ɛিɈয়াজাতকরেণর িবিভˑ ধাপ̶েলা হেলা পির̖ার করা, বাছাই 
করা, িসʺ করা, ʹকােনা, পিলস করা এবং ̶ড়া করা। হӗদ পিলস করা বলেত Ӌঝায় ʹকােনা হӗেদর চামড়া, 
িশকড় এবং অΓাΓ অপদাথ ȟেক সিরেয় উʔল, মӡণ এবং হӗদাভ কˍ  পাওয়া। এ কাজɪ সাধারনত ব̜ায় ভের 
হাত িদেয় িপɪেয় করা হেয় থােক যা সময় সােপেɻ, ক̌সাΒ এবং ɢমিনভȟর। ҍষেকর ক̌ লাঘব করার জΓ 
একɪ শিɳচািলত হӗদ পিলসার উʼাবন কেরেছ। 
 
ɛধান ǰবিশ̌ɇঃ  
* ̝নীয়ভােব ɛা˖ ǯলৗহ সামɊী িদেয় ǰতির করা যায়। 
* মাɖ ০.৫ অ͵শিɳর ǰবҼɇিতক ǯমাটর ͏ারা চালােনা স˯ব। 
* একজন মাӂষ অিতসহেজই এ যˈ চালােত পাের।  
* ǯরৗɘ তােপ ʹিকেয় গরম অব̝ায় পিলস করেল ɻমতা Ӎিʺ পায় 
ও গণা̶ণ ভাল হয়। 
 
যেˈর িববরণঃ 
* যˈɪ এমএস এɇেঙলবার, এমএস রড, এমএস শীট, এমএস 
˝াটবার, িভ-Ӆিল, িরিডউসার িগয়ার বɼ, িবয়ািরং ইতɇািদ িদেয় ǰতির। 
* ষড়ӎজাҍিতর ɓােমর িভতেরর িদেক খাϖ কাটা ǯ˚ট বসােনা থােক। 
* Ҕণ ȟায়মান ষড়ӎজাҍিতর ɓােমর ǰদঘ ȟɇ ৬১০, িমিম বািহেরর Εাস ৬৯০ িমিম এবং িভতেরর Εাস ৫৯০িমিম। 
* যেˈর  মাপ:১০৪০+৮৫০+১৪৫০িম.। 
* ɛিত Εােচ হӗেদর ওজন: ৩০ ǯকিজ। 
* যেˈর ওজন: ৯০ ǯকিজ। 
 
 
 

িচɖঃ বাির হӗদ পিলসার 
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কায ȟɛণালীঃ 
যˈɪ একɪ ছায়াӑɳ সমতল ও ǯখালা জায়গায় বসান। হӗদ পিলেসর আেগ পিরমান মতন িসʺ কের ভােলাভােব 
ʹিকেয় িনন। যˈ Εবহােরর িদন সকােলর ǯরােদ Ӆণরায় ʹিকেয় হালকা গরম কের িনেল মাড়াই ɻমতা ও 
̶ণগতমান Ӎিʺ পায়।ɛথেম ষড়ӎজাҍিতর ɓােম ৩০ ǯকিজ হӗদ Ңিড় ͏ারা ǯঢেল দরজা ভাল কের বˍ কের িদেত 
হেব।তােরর সাহােΗ ǰবҼɇিতক লাইেন ǯমাটরেক সংেযাগ িদন। ӟইচ অন করেল ǯমাটরɪ চাӗ হেব এবং ɓামɪ 
ғরেত থাকেব। ɓােমর Ҕণ ȟেনর সময় িভতরকার খϲজকাটা অংেশর ͏ারা হӗেদর বিহরাংেশর চামড়া ও ময়লা 
পির̖ার হেয় যায়। ɓােমর ফϲকা অংশ িদেয় ময়লা িনেচ পড়েত থােক। আӂমািনক ২০ িমিনেট এক Εােচর হӗদ 
পিলস হেয় যায়। পিলসҍত হӗদেক ɓােমর দরজা Ҏেল ǯবর কের এেন Ӆনরায় নҶন Εােচ ৩ ǯকিজ হӗদ ɓােম 
ɛেবশকরােত হπ যˈɪ ɛিতবার Εবহােরর পের অবΚই ভােলাভােব পির̖ার কের Ҕণায়মান অংেশ ɛেয়াজনীয় 
িপিʑলকারক িদেয় িনরাপদ ̝ােন সংরɻণ কͰন। 
 
পরীɻার ফলাফলঃ 
* কায ȟɻমতা          : ৬৫-৯০ ǯকিজ/ঘ˂া। 
* ɛেয়াজনীয় ɢিমক : ১ জন। 
* ӒΙ                  : ২৫,০০০ টাকা (েমাটরসহ)  
 

বাির কিফ Ɋাই˅ার 

বাংলােদেশর  পাব ȟতɇ চʞɊাম এবং টাংগাইল ǯজলার মҿӅর উপেজলা কিফ চােষর উপӔɳ এলাকা। িকҜ সরকারী 
ɛিত̎ান এবং ̝ানীয় উপজািত ҍষকেদর উেΑােগ খাগড়াছিড় ও বাˍরবন ǯজলার পাহাড়ী এলাকায় িবিʑˑভােব 
িবগত িতন দশক ধের এর চাষ হেয় আসেছ। উৎপািদত কিফর সɬক ɛিɈয়াজাতকরণ স˫িকȟত ʗান এবং 
িবপণন Εব̝ার অভােব অতɇˉ লাভজনক এ ফসলɪর চাষ জনিɛয় হয়িন। কিফর  ɛিɈয়াজাতকরণ একɪ জɪল 
এবং যˈপািত িনভ ȟর ɛিɈয়া। উˑতমােনর কিফ ɛ̜তকরেণর জΓ িবিভˑ ধরেনর আҿিনক যেˈর ɛেয়াজন হয়, 
ǯয̶েলা অেনক Εয়বΈল এবং আমােদর ǯদেশ সহজলভɇ নয়। কিফ ɛিɈয়াজাতকরেণর সব ȟেশষ ধাপ হেʑ ভাজা 
(ǯরাে̙ড) কিফেক ̶ড়া (Ɋাইিভং) করা। এ কাজɪ ̝ানীয় কিফ উৎপাদনকারীরা হামান-িদ̜ার সাহাΗ হােত ̶ড়া 
কের থােক। কাজɪ ǯযমন ɢম সােপেɻ ǯতমিন এভােব উৎপািদত কিফর ̶নগতমান বΈলাংেশ কেম যায়। কিফর 
̶ণগতমান ɬক ǯরেখ ভাজা কিফেক ̶ড়া করার কাজɪ সহেজ এবং ͍ত করার জΓ বাির কিফ Ɋাইভার যˈɪ 
উʼাবন কǯরেছ।  

ɛধান ǰবিশ̌ɇ 

১. ̝ানীয়ভােব ɛা˖ ǯলৗহ সামɊী িদেয় ǰতরী করা যায়। 
২.এ যˈɪ চালােনার জΓ Ҏব অ˾ জায়গার ɛেয়াজন হয়। 
৩. মাɖ ০.৫ অ͵শিɳর ǰবҼɇিতক ǯমɪর চালােনা স˯ব। 
৪. এ যˈ Εবহােরর ফেল উৎপাদন সময় ও খরচ কম লােগ। 
৫. এɪ িনয়ˈণেযাΌ হওয়ায় এɪ ͏ারা ǯয ǯকান কািʉত ধরেণর কিফ ̶ড়া পাওয়া যায়। 
৬. একজন মাӂষ অিত সহেজই এ যˈ চালােত পাের। 
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যেˈর িববরণ  

১. এɪ একɪ ǰবҼɇিতক ǯমাটর চািলত িড̖-টাইপ Ɋাইিভং যˈ। 
২. যˈɪ এসএস ǯ˚ট, এমএস অɇােʊল, এমএস শীট, 
এমএস ˝াটবার, ˚াি̙ক বɼ, িরয়ািরং এবং িভ-ǯব˷ ও 
Ӆির িদেয় ǰতরী। 
৩. ২৫  ǯসিম এমএস অɇােʊল, িদেয় Ӓল ǯɜমɪ ǰতরী। 
৪. Ӓল ǯɜমɪর উপের এমএস ǯ˚ট িনিম ȟত Ҽɪ Ɋাইি˅ং 
িড̖ পাশাপািশ উলͯভােব একɪ ˚াি̙ক কভােরর িভতের 
বসােনা থােক। 
৫. িড̖ Ҽɪর একɪ ি̝র থােক এবং অপরɪ Κাফটসহ 
২৮০ আরিপএম  
গিতেত Ҕণ ȟয়মান থােক। 
৬. Ҕণ ȟয়মান Κাফেটর উপর একɪ ̑াইরাল অগার যা 
হপার ǯথেক কিফর  
দানা̶েলােক Ɋাইিডং িডে̖র মাঝখােন ǯপৗেছ ǯদয়। 
৭. একɪ ǯগইটӔɳ হপার যˈɪ উপেরর অংেশ অবি̝ত থােক। 
৮. ǰবҼɇিতক ǯমাɪর ǯথেক ǯমইন Κফেট িভ-ǯ˷ ও Ӆিলর মাΒেম শিɳ সরবরাহ করা হয়। 
৯. একɪ Ѽ-টাইপ নব ͏ারা িড̖ ͏ারা িড̖ Ҽɪর মΒবত̭ Ҽর͉ িনয়ˈণ করা যায় ফেল ǯয ǯকান কািʉত কিফর 
̶ড়া পাওয়া যায়। 
১০. ɛকারঃ ǰবҼɇিতক ǯমাটর চািলত, িড̖-টাইপ। 

১১. মাপঃ ৫৬০χ৪৫০ χ৭৪০ ǯসিম। 
১২. ওজনঃ ২৫ ǯকিজ। 
 
কায ȟɛণালী 
যˈ Εবহােরর জΓ একɪ পির̖ার ও সমতল ̝ান িনব ȟাচন কͰন। তােরর সাহােΗ ǰবҼɇিতক লাইেন ǯমাটরেক 
সংেযাগ িদন। ӟইচ অন করেল ǯমাটরɪ চাӗ হেব এবং Κাফটসহ িড̖ɪ ғরেত আর˯ করেব। হপােরর িনেচর 
ǯগইটɪ বː হপাের ভাজা বা ǯরাে̌ড কিফ চাӗন। এরপর ̕-টাইপ নবɪ ͏ারা িড̖ Ҽɪর মΒবত̭ Ҽর͉ 
ɛেয়াজনমত ɬক কের িনেয় ধীের ধীের ইপােরর ǯগইটɪ Ҏেল িদন।  এরপর কািʉত ̶ড়া কিফ সংɊহ করেত 
হেব। যˈɪ ɛিতবার Εবহােরর আেগ এবং পের অবΚই ভালভােব পির̗ার কের িনেত হেব। 
 

পরীɻার ফলাফল 
কায ȟɻমতাঃ ১১.৫ ǯকিজ/ঘ˂া 
ӒΙঃ ১৫,০০০ টাকা  ǯমাটরসহ) 
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বাির কিফ ǯরা̙ার 

কিফ ɛিɈয়াজাতকরেণর সবেচেয় ̶Ͱ͉Ӆণ ȟ ধাপ হেʑ সӋজ কিফেক উʎ তােপ ভাজা বা ǯরাি̙ং করা। এɪ একɪ 
তাপ রাসায়িনক ɛিɈয়া যার মাΒেম সӋজ কিফেত অবি̝ত িবিভˑ রাসায়িনক পদাথ ȟ̶ িল পিরবিতȟত হেয় ӟগː, 
রং ও ·াদ ɛা˖ হয়। আমােদর ǯদেশর কিফ চাষীরা কিফ ǯরাি̙ং বা ভাজার কাজɪ সাধারণ ҙলায় ǯখালা পােɖ বা 
কড়াইেত কের থােক। পয ȟা˖ তাপমাɖার অভােব কিফর ӟষমভােব ভাজা হয়না। ফেল ·াদ, রং ও ɋােণর িদক 
িদেয় এ কিফ Ҏবই িন˨মােনর হয়। উৎҍ̌ মােনর কিফ ɛ̜ত করার জΓ কিফ ǯরা̙ার ǯমিশেনর ǯকান িবক˾ 
ǯনই। এ ধরেণর ǯমিশন কিফ উৎপাদনকারী ǯদশ̶েলােত সহজলভɇ হেলও আমােদর ǯদেশ এখনও সহজলভɇ নয়। 
বািণিজɇকভােব কিফ চাষেক উৎসািহত করার জΓ একɪ কিফ ǯরা̙ার ǯমিশন উʼাবন কেরেছ। 

ɛধান ǰবিশ̌ɇ 

১. ̝ানীয়ভােব ɛা˖ ǯলৗহ সামɊী িদেয় ǰতরী করা যায়। 
২. এ যˈɪ চালােনার জΓ Ҏব অ˾ জায়গার ɛেয়াজন হয়। 
৩. মাɖ ২৪ অ͵শিɳর (০.১৮ িকেলাওয়াট) ǰবҼɇিতক ǯমটর ͏ারা চালােনা স˯ব। 
৪. এ যˈ ɛাҍিতক Όাসচািলত হওয়ার ফেল উৎপাদন সময় ও খরচ কম লােগ। 
৫. এর যˈাংশ ǰতরী করা Ҏবই সহজ বেল ǯযেকান ɛেকৗশল কারখানায় এɪ ǰতরী করাযায়। 
৬. এɪ তাপ িনয়ˈনেযাΌ হওয়ায় এɪ ͏ারা ǯয ǯকান কািʉত মাɖার ভাজা কিফ পাওয়া যায়। 
৭. একজন মাӂষ অিত সহেজই এ যˈ চালােত পাের। 
 

যেˈর িববরণ 

১. এɪ একɪ ǰবҼɇিতক ǯমাটর চািলত 
Ҕণ ȟায়মান ɓাম-টাইপ কিফ ǯরি̙ং যˈ। 
২. যˈɪ এসএস শীট, এমএস ̖য়ার , 
এমএস শীট, এমএস ˝াটবার,এমএস রড, 
এমএস Κাফট, িরয়ািরং এবং িরিডউসার 
িগয়ারবɼ  িদেয় ǰতরী। 
৩. ২০  ǯসিম এমএস ̖ায়ার , িদেয় Ӓল 
ǯɜমɪ ǰতরী। 
৪. Ӓল ǯɜমɪর উপের এমএস শীট িনিম ȟত 
একɪ িসিলভার আҍিতর পাɖ 
আӂমািনকভােব একɪ এমএস শীট িনিম ȟত 
কভােরর  িভতের বসােনা থােক। 
৫. পাɖɪ একɪ ǰবҼɇিতক ǯমাটর ͏ারা ৩০  আরিপএম গিতেত Ҕণ ȟয়মান থােক। 
৬. Ҕণ ȟয়মান পাɖɪ ǯভতেরর িতেক িতনɪ ̡াইরাল বার লাগােনা থােক যা কিফর দানা̶েলােক ǯরাি̙ংেয়র সময় 
Ɉমাগত নাড়াচাড়া করেত থােক । 
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৭. পাɖɪ এক ɛােˉ একɪ ǯগইট ও িলবার থােক যার মাΒেম কিফর দানা̶েলােক িভতের Ұকােনা ও ǯবর করা 
স˯ব হয়।  
৮ পাɖɪর িনেচ একɪ Όাস বান ȟার থােক যা ɛাҍিতক Όােসর সাহােΗ ɛ́িলত করা হয়। 
৯. একɪ থােম ȟািমটার পাɖɪর িভতেরর তাপমাɖা সবসময়  ɛদশ ȟন কের। 
১০. ǰবҼɇিতক ǯমাটর  ǯথেক ǯমইন Κাফেট একɪ িরিভউসার িগয়ার বেɼর মাΒেম শিɳ সরবরাহ করা হয়। 
১১. ɛকারঃ ǰবҼɇিতক ǯমাটর  চািলত, Ҕণ ȟয়মান ɓাম-টাইপ।  
১২. ́ালানীঃ ɛাҍিতক Όাস। 
১৩. মাপঃ ৭১০ঢ৪০০ ঢ ৬১০ ǯসিম। 
১৪. ওজনঃ ১৫ ǯকিজ। 
 

কায ȟɛণালী 

যˈɪ Εবহােরর জΓ একɪ পির̖ার ও সমতল ̝ান িনব ȟাচন কͰন। ɛথেম পাɖɪেক পির̖ার কাপড় িদেয় ভাল 
ভােব পির̖ার কের িনেত হেব। তােরর সাহােΗ ǰবҼɇিতক লাইেন ǯমাটরেক সংেযাগ িদন। এর পর পাɖɪ খািল 
অব̝ায় ǯগইট ভালভােব বː কের িদেয় নীেচর Όাস বান ȟার অিʁসংেযাগ করেত হেব। এ অব̝ায় ӟইচ অন কের  
ǯমাটরɪ চাӗ কের িদেত হেব । থােম ȟািমটার তাপমাɖার িদেক লɻɇ রাখেত হেব। িভতেরর তাপমামাɖা ১০০ িডɊী 
ǯসলিসয়ােস ǯপৗছােল ǯমাটরɪ বː কের িদেত হেব। এ অব̝ায় পােɖর িভতের ১ ǯথেক ১.৫ ǯকিজ পিরমান 
ভালমােনর এবং ʹকেনা সӋজ কিফ িনেয় ǯগইটɪ বː কের িদেত হেব।Ӆনরায় ӟইচ অন কের ǯমাটরɪেক চাӗ 
কের িদেত হেব। Όাস িসিল˅ােরর িনয়ˈণ ভালব Εবহার কের পােɖর  তাপমাɖা িনয়ˈণ করেত হেব। িভˑ িভˑ 
·ােদর কিফ পাওয়ার জΓ তাপমাɖা ও ভাজার সময় ̶Ͱ͉ӆন ȟ। তাই হালকা, মাΒম এবং কড়া মাɖার ǯরাি̙ংেয়র 
জΓ িনেচর ছক অӂসরণ করেত হেব। 

ǯরাি̙ংেয়র মাɖা তাপমাɖা, িডɊী ǯসলিসয়াস সময়, িমিনট 
হালকা ১৯৫-২০৫ ২০ 
মাΒম ২০৫-২২০ ১৮ 
কড়া ২২০-২৩০ ২৩ 

 

ǯরাি̙ং ǯশষ হেয় ǯগেল িলভােরর সাহােΗ ғণ ȟন বː কের আর একɪ িলভােরর সাহােΗ পাɖɪেক কাত কের ǯঢেল 
িনেত হেব। উে̂΋ চালার পর ǯরাে̙ড কিফ̶েলােক Ҏব ͍ত ঠা˅া করেত হেব। ǯমিশনɪ ঠা˅া হেয় ǯগেল 
পাɖɪেক ভােলাভােব পির̖ার কের ҿলাবািল ӑɳ ̝ােন সংরɻণ করেত হেব। 

পরীɻার ফলাফল 

কয ȟɻমতাঃ ৪০৫ ǯকিজ/ঘ˂া 

ӒΙঃ২০,০০০ টাকা  ǯমাটরসহ) 

 

wkí Rvb©vj - 1১ 



 
 

 

 

ɛӔিɳ সংɈাˉ ǯযাগােযাগ ɬকানা  

বাংলােদশ ҍিষ গেবষনা 
ইনি̙ɪউট (বাির)  
 

ҍিষ যˈপািত ɛӔিɳ উʼাবন ও স˩সারণ ɛক˾ 
এফএমিপ ইিʛিনয়ািরং িবভাগ 
বাংলােদশ ҍিষ গেবষনা ইনি̙ɪউট 
জয়েদবӅর, গাজীӅর-1701 

02-9252407, 01711-101524 

E-mail: cso.fmpe@bari.gov.bd 
Website:www.bari.gov.bd 
 

বাংলােদশ Ѐɘ ও ̲ɪর িশ˾ 
কেপােরশন (িবিসক)  

ɛӔিɳ কমȟকতȟা, ɛӔিɳ িবভাগ, িবিসক 
১২৮-মােলক Ζানশন, ঢাকা-১০০০।  
ǯফানঃ০২-৯৫৬০১৯১ 
ই-ǯমইলঃ gmtech@bscic.gov.bd 
ওেয়বসাইটঃ www.bscic.gov.bd 
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