
ɛেজɰ ǯɛাফাইল 

 
এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ȟ  

 
 
 

 
 
 
 
 

বাংলােদশ Ѐɘ ও ̲ɪর িশ˾ করেপােরশন 
 
 

ǯম-২০০৯ 
 
 
 
 
 
 



 এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ȟ   Ӈ̎া :-1-: 

 
 

  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

১। সাধারণ িদক 
 
 
 আҿিনক ধরেণর জীবন যাɖা ɛসােরর সােথ-সােথ ǯদেশ এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ ȟ Ιাে˫র চািহদা Ӎিʺ পােʑ। িকͤ কািরগির 

ʗান ɛসার লাভ না করায় এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιাে˫র উৎপাদন ɛসািরত হেʑনাȟ । তাই িবʯবানগণ আমদানীҍত বা ̝ানীয় ǯবশী 

ӒেΙর Ιা˫ Εবহার করেছন। িকͤ ǯদেশর আপামর সাধারণ মাӂেষর হােতর নাগােলর িভতর এনািজ Ιা˫ এখেনা সহজলভɇ হেয় ȟ

কখেনা ধরা ǯদয়িন। উৎপাদােনর পিরমাণ সীমাবʺ হওয়ায় এবং উৎপাদন ɛণালী রহΝাӍত হওয়ায় এনািজ Ιা˫ সাধারণ মাӂেষর ȟ

হােতর নাগােলর বাইের ǯথেক ǯগেছ। অথচ ɛӔিɳ িবকােশর চলমান চরম িবকােশর এই Ӕেগ িবে͵র অনɖ এনািজ Ιা˫ ȟ উৎপাদন একɪ 

সাধারণ িবষেয় পিরণত হেয়েছ। 
 
 
 এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ Ӓলত একɪ ইেলকɑিনক সামɊীȟ । কািরগির কারেণ এɪ সাধারণ Ιাে˫র চাইেত কম কম 

িবҼɇত Εবহার কের  িকͤ ǯবশী আেলা িদেত সমথ হয়ȟ ।  
িবিভˑ ধরেণর ও িবিভˑ ɻমতার এনািজ ǯসিভং কমΔাȟ ɰ Ιা˫ ǯদখা যায়। 

 ɛ̜ািবত কারখানাɪেত ɛিতিদন  ৮ ঘ˂ার এক িশফট  িহসােব বৎসের ৩০০ িদেন ǯমাট   হাজার ৫.০ লɻ এনািজ ǯসিভং ȟ

কমΔাɰ Ιাে˫ উৎপাদন হেব িহসাব করা হেয়েছ।যার ӒΙ  ɛিতɪ টা:১০০.০০  হাের ǯমাট িবɈয় ӒΙ ৫.০  ǯকাɪ টাকা হেব িহসাব 

করা হেয়েছ। 
 

 
 
 
 
 

ɛণয়নকারী 
আӋ রায়হান আল কাওসার 

িবেশষʗ 
আʙিলক কাযালয়ȟ  

িবিসক,চʞগাম 

ɛেজɰ ǯɛাফাইল 

  

 

ɛণয়নকারী 
আӋ রায়হান আল কাওসার 

িবেশষʗ 
আʙিলক কাযালয়ȟ  

িবিসক,চʞগাম 

১.১. ӏিমকাঃ 

১.২. উৎপাদঃ 
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 এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ উৎপাদন করেত ɛধানত আউটার ǯলা ǯসািডয়াসম ǯলড িɜ ʃাসȟ , ǯলড ʃােসর একজ̌ ɪউব, 

মাউে˂র জΓ বীড উৎপাদন করেত ǯকইন ʃাস,ǯলড ইন তার , টাʊে̌ন- মিলবেডনাম িফলােম˂ তার, ফসফর, কােবােনট এিমটারȟ , 

ɛধান এমালগাম , উপ-এমালগাম, মারকারী, আরগন Όাস, ǯবস িসেম˂, ǯবস, ইেলকিɑক ও ইেলকɑিনক সািকট ইতɇাদী ɛেযাজন হয়ȟ । 
 
 
  
 এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ উৎপাদন কারখানা ǯদেশর ǯয ǯকান এলাকায় ̝াপন করা চেলȟ । তেব ɛ̜ািবত কারখানাɪ একɪ 
আҿিনক কারখানা। এɪর ɛিɈয়া চাӗ রাখার জΓ Όাস ও িবҼɇৎ Εবহােরর ɛেয়াজন আেছ িবষয়ɪ িবেবচনায় রাখেত হেব। উপরͤ 
Ϗাচামাল সংɊহ ও বাজারজাতকরেণর জΓ রা̜াঘাট সহ ɛেয়াজনীয় ǯযাগােযােগর  Εব̝া আেছ িকনা তাও িবেবচনা  কের ǯদখেত হেব। 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

১.৩. Ϗাচামালঃ 

১.৪. ɛকে˾র অব̝ানঃ 
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২। িবপণনগত িদক 
 
 
 এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ সাধারণ লাȟ Ηে˫র চাইেত ǯবশী িদন যাবত ɪেক থাকেলও এর দায় সাধারণ Ιাে˫র চাইেত 
ǯবশী । ǯয কারেণ এর Εবহার ǯভাɳার আিথক অব̝ার উপর িনভর কেরȟ ȟ । সাধারণত উʎ িবেʯর ǯলােকরাই এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ ȟ

Ιা˫ Εবহার করেত অভɇ̝। তেব আҿিনক জীবন যাɖা Ӎিʺর সােথ সােথ সাধারন জনগেণর মেΒও এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ ȟ

Εবহার Ӎিʺ পােʑ। এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ এর ӒΙ কেম ǯগেল সােথ সােথ জনগেণর মেধ এর Εবহার আেরা Ӎিʺ পােব বেল ȟ

আশা করা যায়।  
 
 
১।Εবহারঃ- 
চািহদাঃ  

ǯদেশ এখন ɛিতবছর ǰবҽিতক Ιাে˫র চািহদা ১৫ǯকাɪ বেল িহসাব করা হয়।এর মেΒ ৫ ǯকাɪ Ιাে˫র চািহদা এনািজ ȟ
ǯসিভং কমΔাɰ Ιাে˫র বেল মেন করা হয়। 
  
 
সরবরাহঃ  

বাংলােদেশ ǰবҽিতক Ιাে˫র সরবরাহ সাধারণ Ιা˫ ɛিতবছর ৭ ǯকাɪ ও এনািজ ǯসিভং কমΔাȟ ɰ লা˫ ২ ǯকাɪ ǯমাট ৯ 
ǯকাɪ বেল ধারণা করা হয়। 
 

 
চািহদার Ϥাকঃ   

অথাৎ ǯদেশ  ȟ ৩ ǯকাɪ সাধারণ ǰবҽিতক Ιাে˫র এবং আেরা ৩ ǯকাɪ এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ ȟ Ιাে˫র অӆরণҍত চািহদা 
আেছ।  
  
 
 
   ǯদেশ এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ ȟ Ιাে˫র ǯবশ কেয়কɪ উে̂খেযাΌ উৎপাদনকারী আেছ। এছাড়াও িবӅল পিরমােণ কম মান 
স˫ˑ ·˾ ̝ায়ী এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ ȟ Ιা˫  িবেদশ ǯথেক আমদানী করা হয়। 
 
 
 
 ǯদেশ কম দােম মান স˫ˑ দীঘ̝ায়ী এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ ȟ ȟ Ιা˫ উৎপাদন কের ǯɈতােদর আ̝া ӡি̌র মাΒেম বাজার ӡি̌ 
ও বজায় রাখা হেব। 
   
 
 
 
  
 
 
 
 
 

২.১ ǯভাɳাঃ 

২.২ চািহদাঃ 

২.৩ ɛিতেযাগীঃ 

২.৪. ǯকৗশলঃ 
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৩। কািরগির িদক 
ɛেসস ǯ˝া চাট ȟ:- 
 
 
 

 
 

      

       
 

 
 
 

      

       
  ǯকাট ǯদয়া 

  টাʊে̌ন ওয়ার 
 
 

 
 
 
 
 
 

  
 
 

 

  
 

 

       
 
 
 

     মারকারী 
 
আরগন Όাস 

 

       
 
 

      

 
 
        ǯ˝য়ার উৎপাদন 

 
 
 

     

   
 

    

 
 
 

      

 
 
 

      

 
 
 
 
 
 

সীল করা  
ɪউব 

টাʊে̌ন 
তার 

কেয়িলং 
ǯমিশন 

Όাস ɪউব ɪউব কাটার 
 

Όাস ɪউব 
 

ǯ˝য়ার বানােনার 
ǯমিশন 

লীড ওয়ার 
 

ǯ̌ম উৎপাদন 
ǯমিশন 

Όাস ɪউব 
 

ওয়ািশং 
ǯমিশন 

ǯকাɪং 
ǯমিশন 

ǯবিকং 
ǯমিশন 

ǯনক িɶিনং 
ǯমিশন 

 িসেম˂ জাতীয় 
বɀʯ  

িসেম˂ িমɢণ িসেম˂ িফডার 
ǯবস উৎপাদন 

ǯমিশন 

একজ̌ 
ǯমিশন 

একজ̙ 
ɪউব 

এেনাড 
অয়ার 

অɼাইড 

ǯ˝য়ার 

ǯ̌ম 

মাউ˂ 
উৎপাদন 
ǯমিশন 

ǯবি˅ং 
ǯমিশন ʃাস ɪউব 

ǯমিশন 

িɶন করা  
ɪউব 

ɪউব িসিলং ǯমিশন 

িফউশন করার 
ǯমিশন 

লাইট ǯটি̌ং 
ǯমিশন 

মািকং ওȟ  
Δােকিজং 

ǯসালডার 
করার 
ǯমিশন 

এজইং 
ǯমিশন 

ǯবস সািকট ও ȟ
ইেলকটিαɼ 
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ঘ) ɛিɈয়া বণনাঃȟ - 
 

(১) ʃাস ɪউব ɛɀʯিত:- 

                    ɛধান ɪউব ɛɀʯেতর জΓ িন˨ মাɖার ǯসািডয়াম িবিশ̌ সীসাহীন ৩ হেত ৪ ӈট লͯা ɛায় ০-৫ ইিʙ লͯা ও 

০.০৪ ইিʙ ӅͰ Ϗাচ নল Εবহার করা হয়।  
(২) কাɪং ǯমিশন :- 
                এই ǯমিশন ɛায় ৩ ӈট লͯা কােϔর নল পর পর সাজােনা অব̝ায় Ɋহণ করা হয়। নেলর িনধািরত ̝ান বারবার কাɪং বাণার ȟ ȟ

͏ারা তাপ ɛেয়ােগর পর ǯসখােন হঠাৎ কের ঠা˅া পািন ǯদয়া হয়। এেত নেলর গােɖ ফাটল ӡি̌ হেয় নল কাটার কাজ স˫ˑ হয়। এখন 

কাটা  Ϗাচনল সামেনর িদেক এিগেয় িনেয় কাটা ɛাˉ ǯʃজ কের ǯদয়া হেল Ϗাচ নল পরবত̭ ɛিɈয়ায় জΓ ɛɀʯত হয়। 

 

(৩) নল ϥাকােনার ǯমিশন বা ǯবি˅ং ǯমিশন :- 
                এই ǯমিশেনর ɓাইভ চɈাকার টােরট ғরােত থােক। টােরেট ǯবি˅ং ǯহড সӒহ িফট করা থােক। ǯবি˅ং ǯহড̶িল নল ̶িলেত 

িবিভˑ ধরেণর পিরবতন ӡি̌ কেরȟ । 
(৩-ক) ওয়ািশং ǯমিশন:- 
 যথােপাӔɳ ǰদেঘɇর Ϗাচনল ওয়ািশং ও ǯকাɪং ǯমিশেন ǯদয়া হয়ȟ । এই ǯমিশেন গরম পািন ͏ারা Ϗাচনল পির̊ার কের গরম 

বাতােসর ɛবাহ ͏ারা ʹিকেয় ǯদয় । 

(৪) ǯকাɪং ǯমিশন : 
         এই ǯমিশন ɛায় ২৪ ӈট লͯা। ǯকাɪং ǯমিশন ইংেরজী ইউ অɻর আҍিত করা বািতর ɪউেবর জΓ Ϗােচর নেলর িভতের ǯবািকং 

করা ђেরােস˂ আবরণ ӡি̌ কের। ǯকাɪং করার ইউিনেট ২২০ɪ ǯহড থােক। ɛিতɪ ǯহেড চারɪ Ϗাচ ɪউব ধরেত পাের। ɪউব ǯকাɪং 

করার ӆেব ǯহেড উঠােনা হয়ȟ । ɪউবɪেক ǯকাɪং করায় অব̝ােন ǯনয়া হয়। ǯসখােন ɪউবেক ি̝র অব̝ােন ǯরেখ ǯজট ɛবাহ ͏ারা 

ɪউেবর িভতর ђেরােস˂ ǯপ̌ ǯ̟ কের ভিরেয় ǯদয়া হয়। ђেরােস˂ ǯপ̌ ǯ̟ করার জΓ পািন ͏ারা ǰতয়ার করা িমɢণ Εবহার করা 

হয়। 

         (৫) ǯবিকং ǯমিশন :- 
        ৩০ ӈট লͯা ǯবিকং ǯমিশেন চɈাকাের এবং িদগˉ সমাˉরাল বাӪ ɛবাহ ӡি̌ কের Ϗােচর নেলর িভতর অবি̝ত ђেরােস˂ বɀʯ 

Εতীত অΓ সকল বɀʯ ǯবর কের আনার জΓ িডজাইন করা হেয়েছ। Ϗােচর নেল তাপ ǯদয়ার ɛথম অব̝ায় এই ǯমিশেনর ওেভেন 

·য়ংিনয়িˈত িবҼɇেতর ͏ারা উৎপািদত তাপ Εবহার করা হয়। সকল ҽষনীয় বɀʯ ҽর করার জΓ এই ǯমিশেনর িভতর অিɼেজন ɛবািহত 

করা হয়। ǯবিকং করার ǯশষ পযােয় ɪউবɪেক ঠা˅া করা হয়ȟ । 
(৫-ক) এ˅ িɶিনং ǯমিশন :  
  ǯবিকং ǯমিশেন ǯকাɪং ǯদয়ার পর Ϗােচর ɪউব কনেভয়ার ǯবে˷র সাহােΗ ওেভেনর িভতর িদেয় ঠা˅া করার ɛেকাে̎ ǯনয়া 

হয়। ওেভেনর িভতর িদেয় যাওয়ার সময় ђেরােস˂ আবরণ ǯবিকং হেয় নেলর িভতেরর গােয় বেস যায়। ǯবিকং করা Ϗাচানল ঠা˅া 

করার ɛেকা̎ অিতɈম করায় সময় Ҽই মাথা বা গলা পির̊ার করার যˈ নেলর মাথায় িভতেরর িদেকর অংশ ɝাশ কের পির̊ার কের 

ǯদয় । 
        কনেভয়ার ǯমিশন এরপর এই নল ҙড়াˉ এেসমিˣং করার জΓ িসল করার ǯমিশেন িনেয় যায় । 



 এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ȟ   Ӈ̎া :-6-: 

 (৬) মাউ˂ উৎপাদন ǯমিশন :- 
এই ǯমিশেন লীড ওয়ার িফলােম˂ এবং Ϗােচর িপে˅র ͏ারা মাউ˂ নােম একɪ অংশ উৎপাদন করা হয়। কমΔাɰ ђেরােস˂ 

বািতেত আেলা উৎপাদন করেত ǯয অ˾ চােপর ǰবҼɇিতক আেকর Εবহার করা হয় তােত ǰবҼɇিতক ɛবাহ আর˯ করেত মাউ˂ বািতেত ȟ

ɛ́লন ӡি̌ করার একɪ যˈাংশ িহসােব কাজ কের। 
       মাউে˂র িফলােম˂ কাবেনেটর ǯপ̙ ͏ারা আবরণ ǯদয়া হয়ȟ । বািত উৎপাদেনর পরবত̭ ধােপ কাবেনেট এই ǯপ̙ িবি̈̌ হেয় ȟ

CaO+ , Ba+ , Sr+,ও কাবন ডাই অɼাইড উৎপািদত হয়ȟ । এভােব িফলােমে˂র সিɈয় ধাҶ িবҼɇৎ ɛবাহ ӡি̌র জΓ ɛেয়াজনীয় 

ইেলকɑন ɛবাহ িনগমেনর উৎস িহসােবȟ  কাজ কের । 
মাউ˂ উৎপাদন:-  
                মউ˂ উৎপাদন করার সময় লীড ওয়ার এমনভােব বাছাই করা হয় ǯযন লীড ওয়ার ও মাউে˂র জΓ ΕবΉত Ϗােচর তাপ 

ɛসারেণর হার িমল থােক এবং ধাҶ ও Ϗাচ সীল করা হেল সেবাʯম হয় এবং তাপ ɛদান ɛিɈয়ার সময় Ϗােচর গােয় ফাটল ȟ ӡি̌ না হয়। 

সীল করা ɪউব িনধািরত চােপ সীল করা হয় বেল এ সকল উৎপাদেনর তােপ ɛসারেণর হার িমল থাকা Ҏবই ̶Ͱ͉ӆণ ȟ ȟ । 

 
  ৩ɪ ধােপ ৩ɪ যˈ ͏ারা মাউ˂ উৎপািদত হয় :- 
ক)ǯ˝য়ার উৎপাদেনর ǯমিশন :- 
           িবেশষ ভােব িডজাইন করা এই ǯমিশেনর টান ǯটিবেলরȟ  বািহেরর িদেক অেনক̶িল ǯহড থােক। এ সকল ǯহড Ϗাচ নলেক ǯবরী 

িদেয় িঘের ǯ˝য়ার (Flare) অংেশ পিরণত কের। ʃাস ɪউব হেত Flare আ̶েনর িশখা ͏ারা গিলেয় আলাদা কের কাটার সময় 

আ̶েনর িশখা কােচর িপঠেক মӡণ কের ǯদয় । 
খ)ǯ̌ম উৎপাদন ǯমিশন:- 
            ǯমিশেনর ɛাক বাছাই হপােরর িভতর একজা̌ ɪউব ও ǯলড ইন ওয়ার ǯ̌ম উৎপাদেনর ǯমিশন ǯদয়া হেত থােক। ǯমিশেনর 

িভতর ·য়ংিɈয় ভােব ǯ̌ম উৎপািদত হয় । 
  গ) মাউ˂ উৎপাদন ǯমিশন:- 
 ǯ̌ম ǯমিশেন উৎপািদত ǯ̌ম মাউ˂ ǯমিশেন ǯɛিরত হয়।এখােন অিɼডাইজড কের টাংে̌ন িফলােম˂ ǯ̌েমর সিহত আটিকেয় 

ǯদয়া হেল মাউ˂ উৎপাদেনর ɛিɈয়া ǯশষ হয় । 

(৭)  সীল করার ǯমিশন:- 
             সীল ǯমিশেন সাহাΗ বািতর িবিভˑ অংশ একেɖ সীল করা হয়। সীল ǯমিশন ǯকেট ǯনয়া একজ̙ ɪউবেক   ɛধান নল ও 

মাউে˂র সিহত একিɖত কের বেল এেক বািত উৎপাদেনর ɛথম ধাপ িহসােব িচি̧ত করা হয়। 
         ɛেয়াজনীয় িনধািরত ǰদেঘর Ϗাচ নল আেগ হেত ǯকেট ǯমিশেনর হপাের ǯদয়া হয়ȟ ȟ । এই ǯমিশেনর ɛিতɪ িসিলং ǯহড নেল বািতর 

Ҽই মাথায় একেɖ িনধািরত কাজ স˫ˑ কেরȟ । মাউ˂ উৎপাদন ǯমিশেনর সাহােΗ উৎপািদত মাউ˂ ɛথেম িসিলং ǯহেড আনা হয়। 

সবেশেষ বািতর ɛধান  নল িসিলং ǯহেড ǯদয়া হয় ȟ  
       িসিলং ǯহেডর উপর চাপােনা যˈাংশ তখন ɛাক উ̏করণ, গলােনাও ӑখবː কাযɈম স˫ˑ কেরȟ । িনҎত সীল পাওয়ার জΓ এখােন ঁ

গিলত একজ̌ ɪউব ও ɛধান নেলর সংেযাগ Ӆনরায় ӈলােনা হয়। ӈলােনার পর ɛা˖ নলɪেক কনেভয়ার ǯবে˷ ǯফেল এেনিলং ওেভেনর 

িভতর িদেয় চািলত কের ǯবর কের ǯনয়া হয় । 
 (৮) িফউশন ǯমিশন:- 

        এই ǯমিশেনর সাহেΗ সীল করা ɪউবেক িফউজ বা সংӔɳ কের Ҽই ɪউেব িবিশ̌ বািতর একɪ ইউিনেটর পিরণত করা হয় ।  



 এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ȟ   Ӈ̎া :-7-: 

          সীল করা ɪউব̶িল ǯমিশেন ǯবাঝাই কের সািরবʺ ( align) ও ǯকেˌ উপনীত (centered) করার পর ҙɂˉ অব̝ান আনার 

জΓ ɛাক উ̏ করা হয়। এ সমেয় ি͏ধা িবভɳ িশখার বাণার ǯবাঝাই করা ɪউব ̶িলেক উʯ˖ কের Ϗাচনেলর িফউশেনর ̝ােন Ϗাচ নরম ȟ

হেত সাহাΗ কের। িফউশেনর জায়গাɪ নরম হেয় ǯগেল নেলর িভতর িদেয় ӈ িদেয় ӈলােনা হেল একɪ ঁ Blow hole ӡি̌ হয়। এক 

ɪউেবর িভতর িদেয় আেরকɪ ɪউব ɛেবশ কের িভতেরর িদেক থাকা ɪউব বাইেরর  িদেক থাকা ɪউবেক ধের রােখ। এেত ǯজাড়া লাগা 

সংেযাগ ӡি̌ হয় ।  
          িফউজ হওয়া ɪউেবর একিদেকর  Blow end  পির̊ার করা হয়  
          পরবত̭ কাযɈেম ǯনয়ার ӆেব অথাৎȟ ȟ ȟ /একজা̌ ɪউব ও ǯজাড়া লাগােনা সংেযাগ ǯমিশন ǯহড হেত Ҏেল ǯনয়ার ӆেব এিনȟ িলং করা 

হয় । 
(৯)  এগজ̌ ǯমিশন:- 
        এগজ̌ ǯমিশেনর সাহাΗ অধসমা˖ বািতর িভতর হেত ҽষণীয় বɀʯ বাӪʹΓ রাখার যেˈর সাহােΗ ǯবর কের ǯনয়া হয়ȟ । উৎপাদেনর 

এই পযােয় বািতেক উʯ˖ কের ҽষণীয় বɀʯ হেত ӑɳ করা হয় এবং ǯশষ পযˉ িɈয়া অɻম Όাȟ ȟ স ও িবҼɇত ɛবাহ সহায়ক বɀʯ ͏ারা ӆণ ȟ

করা হয়। বািত̶িল ǯমিশেনর ɛাথিমক অব̝েন ǯবাঝাই করা হয় এর পর িবিভˑ অব̝ায় এেক হীট ǯচͯাের উʯ˖ কের িনগত Όাস ʹেষ ȟ

িনেয় ǯবর কের ǯদয়া হয় এবং এরপর পিরমানমত পারদ ͏ারা ӆণ করা এবং একবাের ǯশেষ িɈয়া ȟ অɻম আরগণ Όাস বা আরগণ-িনওয়ন 

Όােসর ɛেয়াজনীয় িমɢণ ͏ারা ӆণ করা হয় ȟ । 
 
(১০) লাইট ǯটি̌ং :  

সীল করা ɪউব̶িল িফউশন করার পর এেনিলং হেয় ǯগেল এগজ̌ ǯমিশেনর ͏ারা বাӪӚΓ কের ɪউেবর িভতর আরগন Όাস ও 

সমাΓ পারদ বা̑ ǯদয়ার পর Ιা˫ɪ কাযɻম িকȟ না তা লাইট ǯটি̌ং ǯমিশেনর সাহােΗ পরীɻা করা হয়। 
(১১) ǯবিসং◌ঃ  

িসেম˂ জাতীয় বɀʯ ǯবস উৎপাদন ǯমিশেন িমিɢত কের িসেম˂ িফডাের ǯদয়া হয়। এই ǯমিশেন সািকট Ӕɳ ȟ

ǯবস ǯদয়া হেত থােক। এই ǯবস ǯটি̌ং ǯমিশন হেত আসা ɪউেবর সিহত সংӔɳ কের  
(১২) কɇািপং◌ঃ  

ǯবিসং করা ɪউেবর সিহত এই ǯমিশেন ǯসালডার কের কɇাপ Ӕɳ করা হয় 
(১৩) এিজং◌ঃ  

কɇাপ সংӔɳ করার পর এই ǯমিশেনর সাহাΗ উৎপািদত বািতেক এইিজং করােনা হয। 
(১৪)মািকং ও Δােকিজং◌ঃ ȟ  

এইিজং হওয়ার পর বািতেত িবিভˑ ɛেয়াজনীয় তΐ ও ǯɑডমাক মাক করার পর Δেকিজং ǯমিশেনȟ ȟ র সাহােয়ɇ Δােকিজং কের 

ɛাথিমক ̶দামজাত করার পর বাজাের িবতরেণর জΓ ǯনয়া হয়। 
 
 

Ɉিমক নং  পেΏর নাম  পিরমাণ  একক ӒΙ  (টাকা) ǯমাট ӒΙ (লɻ টাকা) 
1)  এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ȟ  ৫০০,০০০ ɪ ১০০.০০ ৫০০.০০ 
 সবেমাট ӒΙȟ     
 
 
 
 

৩.১ উৎপািদত পΏ (বৎসিরক ১০০% ɻমতায়) 



 এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ Ιা˫ȟ   Ӈ̎া :-8-: 

 
 
ক) ৩.২.১.̝ানীয়: 
Ɉিমক নং  ǯমিশেনর নাম  সং΋  একক ӒΙ  ǯমাট ӒΙ সবেমাট ӒΙȟ  

1)  টপ িফউশন ǯমিশন ১ ǯসট   
2)  ওয়ািশং ও ǯকাɪং ǯমিশন ১ ǯসট   
3)  ǯবিকং ǯমিশন ১ ǯসট   
4)  এ˅ িসিলং ǯমিশন ১ ǯসট   
5)  ১ম ǯ̙ম ǯমিশন ১ ǯসট   
6)  ২য় ǯ̙ম ǯমিশন ১ ǯসট   
7)  মাউি˂ং ǯমিশন ১ ǯসট   
8)  ১ম িসিলং ǯমিশন ১ ǯসট   
9)  ২য় িসিলং ǯমিশন ১ ǯসট   
10)  িফউশন ǯমিশন ১ ǯসট   
11)  একজ̌ ǯমিশন ১ ǯসট   
12)  এইিজং ǯমিশন ১ ǯসট   
13)  ǯ˝য়ার ǯমিশন ১ ǯসট   
14)  ɪউব কাɪং ǯমিশন ১ ǯসট   
15)  ǯবি˅ং ǯমিশন ১ ǯসট   
16)  এেসমিˣং ǯমিশন (কɇািপং ǯমিশন, িসেম˂ িডসেপ˓ার, এেসͯিলং 

কনেভয়ার, এইিজং কনেভয়ার, ̌ɇাি˫ং ǯমিশন, মািকং ǯমিশনȟ ) 
১ ǯসট   

17)  মান িনয়ˈন যˈপািত ( ǯɛসার গজ ǯট̌ার,টরসন ǯট̌ার, িহউিমিডɪ 
ǯট̌ ǯচͯার, ǯʃা অয়ার ǯট̌ ই̲ইপেম˂ , ǯ̟কেটােরিডওিমটার, 
Εালা̌ এনালাইজার ইতɇাদী) 

১ ǯসট   

 অΓাΓ  ১ ǯসট   
 ǯমাট   ৯০০০০০০ 
খ) ৩.২.২.আমদানীতΕ: ɛেযাজɇ নয়। 
Ɉিমক নং  ǯমিশেনর নাম  সং΋  একক ӒΙ   ǯমাট ӒΙ 
     
 সবেমাট ӒΙȟ     
 
 
৩.৩.১. ɛশাসন ও সহেযাগী জনবল: 
Ɉিমক 
নং  

পদবী সং΋া মািসক হার মািসক ǯমাট বাৎসিরক ǯমাট (টাকা) 

ক) Εব̝াপক ১ ১৫০০০ ১৫০০০ ১৮০০০০ 
খ) ǯটকনলিজ̌ ১ ১২০০০ ১২০০০ ১৪৪০০০ 
গ)  অিফস সহকারী ১ ৬০০০ ৬০০০ ৭২০০০ 
ঘ) িহসাব রɻক ১ ৬০০০ ৬০০০ ৭২০০০ 
ঙ) ɛহরী ১ ৪০০০ ৪০০০ ৪৮০০০ 
 সবেমাটȟ     ৫১৬০০০ 
 

৩.২ যˈপািত ◌ঃ- 

৩.৩ জনশিɳ ◌ঃ- 
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৩.৩.২. উৎপাদন জনবল:  
Ɉিমক 
নং  

পদবী সং΋া মািসক হার মািসক ǯমাট বাৎসিরক ǯমাট (টাকা) 

চ) দɻ কািরগর  ২ ৮০০০ ২৪০০০ ৫৭৬০০০ 
ছ) অধ দɻ ɢিমকȟ  ২ ৫০০০ ১৫০০০ ৩৬০০০০ 
জ) অধ দɻ ɢিমকȟ  ৬ ৪০০০ ২৪০০০ ১৭২৮০০০ 
 সবেমাটȟ     ২৬৬৪০০০ 
৩.৪.১. ̝ানীয় Ϗাচামাল:  

নাম পিরমান হার (টাকা) ӒΙ (টাকা) 
ক) ǯলা ǯসািডয়াম ǯলডিɜ ʃাসɪউব    
খ) একȩ̌ ɪউব: ǯলড ʃাস    
গ) লীড ইন ওয়ার     
ঘ) িফলােম˂- টাʊে̌ন মিলবেডনাম কেয়ল    
ঙ) ফসফর    
চ) এিমটার-কােবােনট ȟ (অɼাইড) সাসেপনসন    
ছ) ǯকইন ʃাস:( মাউ˂ বীড উৎপাদন এর)    
জ) ɛধান এমালগাম    
ঝ) উপ-এমালগাম    
ঞ) মারকারী    
ট) আরগন Όাস    
ঠ) ǯবস িসেম˂    
ড) ǯবস    
ঢ) সািকট ȟ     
ণ) অΓাΓ     
ǯমাট Ϗাচামাল ৫০০০০০ ইউিনট ২০ ১০০০০০০০ 
Δােকিজং    
বɼ ও কাটন ȟ  ৫০০০০০ ইউিনট ৫ ২৫০০০০০ 
সবেমাট Ϗাচামাল ও Δােকিজং ȟ    ১২৫০০০০০ 

 
৩.৪.২. আমদানীҍত Ϗাচামাল: ɛেযাজɇ নয়। 
Ɉিমক নং  িববরণ  পিরমাণ একক ӒΙ (টাকা) ǯমাট ӒΙ (টাকা) 
     
 সবেমাট ӒΙ ȟ     
 
 
 

আসবাব পɖ ৪০০০০০ 
ɛারি˯ক Εয় ৩০০০০০ 
িবিবধ ৩০০০০০ 
সবেমাটȟ  ১০০০০০০ 

 
 

৩.৫.অΓাΓ িবিনেয়াগ (টাকা)◌ঃ- 
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পািন ৩৬০০০ 
িবҼɇৎ : ৯৬০০০ 
Όাস ৯৬০০০ 
সবেমাটȟ  ২২৮০০০ 

 
৪। আিথক িদȟ ক 

(টাকায়) 
৪.১.̝ায়ী িবনেয়াগ : 
Ɉিমক 
নং 

িববরণ ӒΙ (টাকা) 

ক) ӏিম : ০.২০ একর ১০,০০,০০০ 
খ) িনমান ȟ :  
 কারখানা ǯশড : ৩০০০ বগӈটȟ  ২২৫০০০০ 
 Ϗাচামােলর ̶দাম: ১৫০০ বগӈটȟ  ১১২৫০০০ 
 উৎপািদত পেΏর ̶দাম : ১০০০ বগӈটȟ  ৬০০০০০ 
 অিফসঃ = ১৫০ বগӈটȟ  ১২০০০০ 
 পা˫ হাউস ,ɛহরী ঘর ,  টয়েলট ও ডীপ ɪউবওেয়ল- ৪০০ বগ ȟӈট ৩০০০০০ 
 পািনর িরজারভেয়র -৫,০০০ Όালন ২০০০০০ 
 অˉগত রা̜া ও পয়ঃ ɛনালীȟ  ১০০০০০ 
 সীমানা ǯদয়াল-  ২০০০০০ 
 অΓাΓ ১০০০০০ 
গ। যˈপািত ৯০০০০০০ 
ঘ। অΓাΓ িবিনেয়াগ ১০০০০০০ 
 সবেমাটȟ  ১৫৯৯৫০০০ 
৪.২.চলিত Ӓলধন: 

Ɉিমক নং িববরণ ӒΙ (টাকা) 
১। Ϗাচামাল  ( ১ মােসর) ১০৪১৬৬৭ 
২। ɛতɇাɻ জনবল ( ১ মােসর) ২২২০০০ 
৩। উপেযাগ সӒহ ( ১ মােসর) ১৯০০০ 
 সবেমাটȟ  ১২৮২৬৬৭ 

৪.৩.ɛক˾ Εায়:  টাকা .......... 
̝ায়ী িবিনেয়াগ ১৫৯৯৫০০০.০০ 

চলিত িবিনেয়াগ ১২৮২৬৬৬.৬৭ 

ǯমাট ɛক˾ Εয় ১৭২৭৭৬৬৬.৬৭ 

 
 
 
 
 

৩.৬.উপেযাগ সӒহ (টাকা)◌ঃ- 
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৪.৪ উৎপািদত পΏ ও তার িবɈয় ӒΙ (১০০% দɻতায়) 
 ɛ̜ািবত কারখানাɪেত ɛিতিদন ৮ ঘ˂ার এক িশফট িহসােব বৎসের ৩০০িদেন ǯমাট হাজার ৫.০ লɻ এনািজ ǯসিভং কমΔাɰ ȟ

Ιা˫ উৎপাদন হেব িহসাব করা হেয়েছ।যার ӒΙ ɛিতɪ টা: ১০০.০০ হাের ǯমাট িবɈয় ӒΙ ৫.০ ǯকাɪ টাকা হেব িহসাব করা হেয়েছ। 
৪.৫. উৎপাদন খরচ (টাকা) : 

৪.৫.১. Ϗাচামাল ১২৫০০০০০ 
৪.৫.২ ɛতɇাɻ জনবল  ২৬৬৪০০০ 
৪.৫.৩ উপেযাগ সӒহ ২২৮০০০ 
৪.৫.৪ অবচয়  
 ইমারেতর  উপর -৫% ৪৯৯৫০০ 
 যˈপািতর উপর - ১০% ৯০০০০০ 
 আসবাবপেɖর উপর --২০% ৮০০০০ 
৪.৫.৫ মেনাহির ও যˈাংশ -৫% ৪৫০০০০ 
৪.৫.৬ খাজনা ,কর ও বীমা(̝ায়ী Εেয়র ২%) ৩১৯৯০০.০০ 
৪.৫.৭ িবিবধ উৎপাদন খরচ (এল এস) ১০০০০০ 
৪.৫.৮ ɛশাসন ও িবিবধ  
 ǯবতন ( ɛশাসন) ৫১৬০০০ 
 ডাক, তার ও ǯটিলেফান ২৪০০০ 
 কিমশন ২৫০০০০০ 
 িবিবধ ৫০০০০০ 
ǯমাট টাকা  ২১২৮১৪০০ 

 
৪.৬ ӑনাফা (টাকা) : 

িবɈয় ৫০০০০০০০       
ǯমাট উৎপাদন খরচ ২১২৮১৪০০       

উৎপাদন আয় ২৮৭১৮৬০০   * আয়কর কর =    
কর  (আয়কর) * ৭০৪৫৯০০  ɛথম টা: ১৬৫০০০.০ এর ০% ০.০০০ 

ӟদ   পরবত̭ টা: ২৭৫০০০ এর ১০% ২৭৫০০.০০ 
̝ায়ী Ӓলধন(১২.৫%) ১৯৯৯৩৭৫.০০  পরবত̭ টা: ৩২৫০০০ এর ১৫% ৪৮৭৫০.০০ 

চলিত Ӓলধন (১৫.৫%) ১৯৮৮১৩.৩  পরবত̭ টা: ৩৭৫০০০ এর ২০% ৭৫০০০.০০ 
   অবিশ̌ টা:  ২৭৫৭৮৬০০.০ এর ২৫% ৬৮৯৪৬৫০.০০ 

ইনӟɇের˓ ১৫৯৯৫০   ǯমাট আয়কর =   ৭০৪৫৯০০ 
নীট আয় ৪৬৮৭৭৬১.৬৭       

৪.৬ ӑনাফা (%) 
িবɈেয়র উপর ǯফরেতর হার =      ৯% 
̝ায়ী িবিনেয়ােগর উপর ǯফরেতর হার = ২৭% 
ǯমাট িবিনেয়ােগর উপর ǯমাট ǯফরেতর হার ২৯% 

 
 
 


